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KIWA - Badanie wiasciwosci elektrostatycznych zgodnie z DIN EN 61340 z dnia 11.05.2021

Wodna dyspersja zywicy epoksydowej do gruntowania podtozy przed
naktadaniem powtoki KOSTER ESD 275

Wiasciwosci Zuzycie

KOSTER ESD 175 jest wodng dyspersja zywicy epoksydowej do ok.100 g/ m?

gruntowania podtozy przed naktadaniem powtoki KOSTER ESD 275.

System KOSTER ESD umozliwia wykonanie obszaru chronionego Czyszczenie narzedzi

ESD zgodnie z normg DIN EN 61340 oraz DIN EN 61340-1. Narzedzia natychmiast po uzyciu czyéci¢ za pomocg KOSTER
Universalreiniger.

Dane techniczne

Proporcja mieszania (wagowo) 9:1 (A:B) Opakowania
Kolor czarny CT 175 008 zestaw 8 kg
Gestosé ok.1,0g/cm?®
Czas stosowania (+ 23 °C) ok. 40 min Przechowywanie
Opor elektryczny < 102 Ohm Materiat nalezy przechowywa¢ w oryginalnie zamknigtych
opakowaniach, termin przechowywania min. 12 miesiecy. Chroni¢
Zastosowanie przed mrozem, temperatura sktadowania od +5°C do +25°C.
KOSTER ESD 175 stuzy jako warstwa gruntujaca, klejaca i
przewodzaca dla powtoki KOSTER ESD 275. Srodki ostroznosci
Nosi¢ rekawice, okulary ochronne oraz dtugie rekawy podczas pracy z
Podtoze materiatem. Przestrzega¢ przepiséw BHP.
Odpowiednie sg podioza betonowe i cementowe - muszg by¢ suche,
czyste, wolne od zaolejen i zattuszczen oraz luznych czesci. Zwigzane instrukcje techniczne
Zanieczyszczone i nierowne podtoza nalezy usung¢ lub oczysci¢ do KOSTERCT 121 Art.nr CT 121
uzyskania no$nego, mocnego podfoza np. przez Srutowanie. Powstaty KOSTER VAP | 2000 Art.nr CT 230
na skutek czyszczenia mechanicznego piasek i kurz nalezy doktadnie KOSTER ESD 275 Art.nr CT 275
usunaé. Podtoze powinno wykazywaé wytrzymato$é na odrywanie co KOSTER ESD 475 Art. nr CT 475 025
najmniej 1,5 N/mm?2. KOSTER ESD 476 Art. nr CT 476 001
Watek do zywic 250 mm Art.nr CT 916
Podtoze nalezy przygotowaé przez wykonanie szpachlowania Watek do zywic 150 mm Art.nr CT 917
drapanego przy uzyciu zywicy KOSTER Bauharz lub KOSTER LF- KOSTER Universal Reiniger Art.nr X910 010
BM.

Podtoza zagrozone podcigganiem kapilarnym zagruntowaé zywica
epoksydowg KOSTER VAP |1 2000. Po zagruntowaniu podtoza zywica
nalezy odczekaé 12 godzin. Minimalny odstep czasu pomiedzy
aplikacjg KOSTER ESD 175 a KOSTER ESD 275 wynosi 4 godziny,
maksymalny to 24 godziny.

Sposob wykonania

Wymiesza¢ za pomoca mieszadta na niskich obrotach sktadnik A i B.
Sktadniki nalezy miesza¢ przez min. 2 minuty, az do uzyskania
pozbawionej smug, jednorodnej konsystencji. Przetozy¢ mieszanke do
czystego naczynia i ponownie wymieszaé. Nie nalezy posypywaé
zywicy KOSTER ESD 175 piaskiem kwarcowym, zywice nalezy
rozprowadzaé watkiem.

Pozostate informacje

Ciekte polimery reaguja na wahania temperatury zmieniajac swojg
lepko$é i / lub czas wigzania. Przestrzega¢ wskazan odpowiedniej
Instrukcji Technicznej. Prace nalezy wykonywac¢ wytacznie przy statej
lub zmniejszajacej sie temperaturze powietrza. Niskie temperatury
spowalniajg reakcje; wysokie temperatury i mieszanie duzej ilosci
zywicy naraz przyspieszg reakcje. Temperatura powietrza musi byé
wigksza od temperatury punktu rosy o min. 3 °C. W czasie procesu
wigzania powtoki, chroni¢ jg przed wilgocia.

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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